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TIG 500PACDC

— 5 parametri di saldatura memorizzabili

— 15 modalita TIG per incontrare le varie
richieste di saldatura

— Eccellenti performance ad elettrodo

— Innesco arco facilitato, meno schizzi e una
buona nervatura

— Equilibrio regolabile e frequenza pulsata nella
saldatura AC TIG per una saldatura piu raffinat:

— Funzioni di saldatura TIG sincronizzata
estensibile con due macchine

— Funzioni di saldatura automatiche semplici e
compatibili con attrezzature automatiche o
robot

Pulsato ACDC
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— TIG AC/DC PULSATO

— MMA AC/DC

— MMA basici/acidi

— HOT START

— ARC FORCE

— Regolatore frequenza pulsata

— Bilanciamento pulsato

— Indicatore elettrico e surriscaldamento

— Display digitale

— Possibilita di escludere il raffreddamento ad
acqua
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La saldatrice TIG500P ACDC e fornita di un
circuito di controllo totalmente digitale, di un
pannello di utilizzo semplice da usare,
molteplici funzioni e modi d'uso per soddisfare
tutte le esigenze. Adatta per quasi tutti i tipi di
metalli e loro leghe, come I'acciaio al carbonio,
acciaio inossidabile, leghe d'acciaio, rame,
titanio, alluminio, magnesio e altri metalli
leggeri ma forti e loro leghe.

In dotazione
-Trolley

- Serbatoio 8lt

- Cavo massa (3m*35mm?)

Opzionali
-TorciaTIGWP12 da 4m

- Pedale di controllo

- Maschera da saldatura

Per la lista completa degli
accessori consulta il
catalogo "Torce e
Accessori" o visita il sito
www.jasicitalia.it/accessori
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TIG500PACDC-E312-WC

Alimentazione 3~AC380V + 15% 50/60Hz
Corrente nominale d'ingresso (A) 29.5
Potenza nominale d'ingresso 21kVA
Corrente nominale d'uscita (A/V) TIG:500/300 - MMA: 400/36
Voltaggio a vuoto (V) 68
Ciclo nominale di lavoro (%) @40°C 500A/60% | 387A/100%
Corrente d'uscita (A) DC:10-410|AC:20-410
MMA Regolazione arco d'avvio (A) DC:10-410| AC:20-410
Regolazione arc force (A) 0-250
Regolazione frequenza AC (Hz) 50
Corrente iniziale (A) DC:10-510| AC:20 - 250
Picco corrente (A) DC:10-510| AC:20-510
Corrente background (A) DC:10-510|AC:20-510
Corrente cratere (A) DC:10-510| AC: 20 - 250
Frequenza DC pulsata (Hz) 0.5-200
Rapporto di lavoro pulsato DC (%) 10-90
Frequenza AC (Hz) 20-70
TIG +/- ciclo di lavoro a meta onda ott-60
Frequenza pulsata AC (Hz) 05-5.0
Fattore di lavoro pulsato (Hz) 10-900
Rampa salita/discesa (Hz) 0-60
Tempo Pre-flusso (S) 0-15
Tempo Post-flusso (S) 2-20
Tempo puntatura (S) 0.0-89
Innesco arco HF
Efficienza (%) 85
Classe di protezione IP21S
Classe d'isolamento E
Dimensioni (mm) 650x340x783
Peso (kg) 63




